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tat zwanglos: die Schwefeltrioxyd-Teilchen waren noch 
in kolloidaler Groi3e und konnten die Watteschicht Zuni 
grM3ten Teil ungehindert passieren. Auoh die Verwendung 
nasser Watte hatte kein besseres Ergebnis. Man muf3 in 
diesem Fall auf die Absorption durch Kdilauge zuruck- 
greifen, die rnit dern trcckenen Gas auch weniger Schwie- 
iigkdten bietet. [A. 40.) 

Zur Geschichte der Kolloidfilter. 
Von Prof. Dr. H. BECHHOLD. 

(EinReg. 8. Febr. 1026.) 

In eineni Prospekt der Firma Fr. Z a  h r a d n i  k ,  Prag, 
werden Polydyn-Filter nach L. Z a k a r i a s empfohlen. - In 
jener Drurkschrift leistet sich der Verfasser dcrselben folgende 
Sitze : 

,,Die Herstellungsvorschrift von Kolloidfiltern mit poroser 
und unglasierter Porzellanplatte stammte zuerst von L. Z a k a - 
I' i a s (Derrn. Zeitsrhrift, Aprilheft 1024). Sie wurde dann 
yon H e c h h o 1 d etwas niodifiziert und vereinfacht". 

Uemgegeniiber stelle irh folgendes fest: Ich habe keine 
Kolloidfilter mit poroser und unglasierter Porwllanplatte be- 
nutzt (ieh halte sie fur unpraktisch), somit kannte die darauf 
beziigliche ,,Herstellungsvorschrift" auch nicht von mir ,etwas 
rnodifiziert und vereinfacht" werden. 

Hingegen Mien hier einige Daten angetiihrt, w e l c h  vfel- 
leicht von Interesse sind: 

Dr. L. Z a k a r i a s trat am 25. 0 k t o b e  r 1922 als Assi- 
stent in das ,,Institut fur Kolloidforschung" zu Frankfurt a. M. 
ein und verJie8 es am 30. Juni 19'23. Er w u d e  mit Arbeitm 
iiber Ultrafiltmgerate aus k e r a n i s c h ~  Massen be~htifti@ und 
hatte hierbei erstmalig Gelegenheit, dieses Prinzip k m e n z u -  
lernen. Ultrafiltergerate sind verechieden geformte GeriIte aus 
por&r Porzellanerde (Tsiegel, %halen, Nutschen, Ballon- 
filter), welche jetzt unter dem Namen U 1 t r a f i 1 t e r g e r a t e 
n a c h B e c h h o 1 d - K 6 n i g von der Staatlichen Porzellan- 
manufaktur Berlin hergestellt und vertrieben werden. - Nach 
zahlreichen, von mir angeregten Vorversuchen, die J a k e  zu- 
ruckreichen, wurden brauchbare Tiegel seitens der  Staatlichen 
Porzellanmanufaktur seit M a i 1922 hergestellt. Solche wur- 
den Dr. Z a k a r i a s von dem Unterzeichneten gegeben. 

Eine andere Kenntnisnahme war ihm nicht moglich, da 
e k e  Publikation seitens des ,,Institutes fiir Kolloidforschung" 
nicht vorlag, und er somit das von rnir erdachte Prinzip nur in 
seiner Stellung als Assistent vertraulich erfahren konnte. 

WahrheitsgemiiD mui3 es somit heiflen: 
,,Die Herstellung von Kolloidfiltern auf porosen Ponellan- 

erdegeriiten stammt zuerst von B e c h h o 1 d ;  diese wurden 
dann von L. Z a k a r i a s modifiziert, aber nicht vereinfacht." 

[A. 26.1 

Patentberichte itber chemisch-technische Apparate. 
I. Warme- und Krattwirtschaft. 

1. Kohle, Torf, Hole. 
(fesellsehaft fiir Masebinelle Druekentwasserung m. b. H., 

Lhisburg. Verfahren zur  Herstellung eines durch Pressung zu 
entwassernden Rohtorf-Zueategemisches nach Patent 404 076 *), 
1. #dad. gek., daf3 die Rohtorfmasse vor der  Beetaubung rnit Zu- 
satz durch gegeneinander laufend'e gerillte Walzen getuhrt und 
dnbei in Einzelstrange zerlegt w i d .  - 2. dad. gek., dni3 die 
Einffihrung dies Rohtorfs zwisch.en die Walzen unter ainern 
regelbaren Druck erfolgt. - 3. Vorr.ichtung zur Durchfiihrung 
dles Verfahrens, dad. gek., daB an der S i t e  der  Trornmeln, 
an der der  untert,eilte Torf heraustritt, nachgbbige, in den 
einvelnen Trommellrillen liegende Abstreifkgmme vorgeseluen 
sind. - 4. dad. gel<., daO diie Absfreifflnger vers'efzt zuein- 
ander angeordnet sind. - Die bei diem Ha,uptpatent vorge- 
schlagene Durchfuhrungsform des Verfahrens, den Rohmtorf vor 
der Restlubung mi2 Zumtz durch einle Siebwarnd hinldurchzu- 
pressen, zeitigt den Nachteil e inw groiJen Kraftbedarfm, und 
au8edern konnen leicht Verstopfungen der Seitenwadlijcher 
eintreten. Dime Nwhteile werden dadurch beseitigt, dai3 dsie 
Rohtorfmasse vm de.r Restaubung rnit Zusatz durch gegxmein- 
an'der laufende, gerillte Walzen gefiihrt w i d ,  durch die eine 
Zerllegung des Rohtorfes in Einzelskilnge krbeigefiihrt w i d .  
Zeichn. (U. R. P. 423655, XI.. lOc, G.r. 6, Zus. z. D. R. P. 
4?407fi1), voni 18. 10. 1924, langste Ilauer: 1. 10. 1941. ausg. 
9. 1. 1926.) dll. 

Frederick Lamplough, Feltham, und George Henry Fathers, 
neckenham, Engl. Vnrrichtung zum Brikettieren von Brenn- 
stoflen, nie Rohlenstaub mit einem Binidemittd, wi.e Pech, 
Ritumen UBW., bei welrher Rpennstoff u.nd Bindemittel durch 
inehrere zur Erhitzung und Mischnng dmes Brennrrtoffe,s d'lenende 
Karnmern gefiihrt werd'en, deren jede rnit Misch- und FBrder- 
vorrirhtungen vensehen unrl in einem GehiIuse fur Auf3en- 
beheizung angzordnlet ist, 1. dlad. gek., daij s8mtbiche Misch- 
ltarnmern mit bwonderer Umrnantelung fiir DarnofbehC3izung 
versehen un8:l derart gewhalfet sind: daia das Brikettiergut 
narheinander mehrere beheizte Kammern durrhlauft. - 2. dad. 
gek., da8 die niit lhrnpl  beheizten Kammern wagerecht liegend 
uber ein.eni Oten derart rniteinander wrbunden sindi, dafj das 
Gut unter Wechsel der Richtung beirn ther t r i t t  ron e;ner 
Kamm;w zur nnde.wn dnrrh fiieselben h-inderchgiefilhrt wird. - 
3. dad. gek., dafi am End,e jeder Karnmer Verbidlunwti icke 

- 
":) Vgl. %. nag. Ch. 38, 1018 [19253 
I )  Z. m g .  Ch. 38, 1018 [1925]. 

vorgmehen sind, welche mit je rwei nebeneinanderliegen- 
den Kammern derart aerbunden sind, da8 sich ein uickzack- 
formiger Weg fur das Gut durch die Kammfern ergibt. - 
4. dad. gek., daB eine zweckmaijig ghichzeitig d,ie Uberhitzung 
des  Dampfes bewirkende Dampferzeugungsvorrichtung, z. R. 
eine in dem Beheizungsof,en angeordnete Rohrschlmge, fur 
die Dampfbeheizung der Karnmern verwendet wird. - 5. dad 
gek., daf3 eine Pumpe mit veriindsr1,ichem Hub zur Speisung 
der  Dampferzeugungsvorrichtung verwendet wird; so daB die 
Temperatur der K a m m m  durch h d e r u n g  der Wasserzufiih- 
rung zu dem Dampfeneuger geregelt werden kann. - Bei den 
bisherigm Brikettierungsvorrichtungen ging das Brikettierungs- 
gut nur ain einziges Ma1 durch di,e Heizzone und war also 
nur  auf verhliltnisma8ig kurzer Strecke und wahrend ku,rzer 
Zeit der brikettbrenden Wirkung der Hitze unterworkn. Uern 
gegeniiber hat der  Erflnder eine Brike~ieIungsvorriehtuiig ge- 
schaffen, bei wdcher  der Brikettilerungeweg wesentkich ver- 
liingert wind, so daf3 o h m  allzu hohe Steigerung der  Tempera- 
tur eine gleichmiI5ige und vol1,standige Brikettierung ohne Ge- 
fahr  von Verbren.nungen und Festbaclren d.es Materials errnog- 
licht wird. Zeichn. (D. R. P. 423799, K1. lob,  tir. 7, vom 
23. 1. 1924, Prior. GroBbritannien 26. 1. 1923, ausg. 9. T. 1926.) 

dI1. 

11. Apparate. 
3. Elektrotochniarhe Apparate. 

Rheinisrhe Elektrodenfabrik G. m. b. H., Koln a. Hh. Ver 
fahrrn zum Pressen grofier Elektroden, dad. gek., dai3 das 
Pressen in minckstens zwei Stufen gesrhieht, um die  LU 
pressende Masse besser zu entliiften, und dai3 zwischen zwei 
aufeinanderfolgenden Stufen die zu pressendte hlasse dem Kol- 
ben nachgedriickt wird, so dafi bei annahbernd gleichbleiben- 
dem Kolbenhub jede folgende Pmssung tiefer in das PreOgut 
eindringt. k i m  Pressen groi3er Elektroden bilden sich in 
der  Prefimasse leicht Luftkissen, und d ie  fertigen Elekt rden  
w e d e n  dadurch zerkliiftet. Um dime Nachteile zu vermeiden. 
wird erfindungsgemat3 in mehreren Stufen gepreat, so dafi 
die Luft zwischen zwei Pressungen entweichen kann, und es 
w i d  dabei insbesondere so vorgegangen, dnfl h i  amiihernd 
gleichbleibendern Kolbenhub die zu pressende hlasse zwischen 
ie zwei aufeinondrerfolgenden Stufen dern Kolben derart n:ich- 
gfriirkt wird, da6 jede folgenrle P r m u n g  tiefer in das PreB- 
gut eindringt. Dies Verfahren hat den Vorteil, dafl man rnit 
kldnierem und annahernd gleichbleibendem Kolbenhub ar- 
beiten kann. was besondera fiir die wr Heistellung der  groi3en 


